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Цель работы — оценка коррозионной стойкости насосно-компрессорных труб с внутренним 

полимерным покрытием к углекислотной коррозии в условиях добывающих скважин нефтяных ме-

сторождений Припятского прогиба.  

Проведены опытно-промышленные испытания насосно-компрессорных труб с внутренним 

полимерным эпоксидно-фенольным покрытием в условиях добывающих скважин нефтяных ме-

сторождений Производственного объединения «Белоруснефть», попутно добываемая вода ко-

торых представляет собой крепкий рассолы хлоридно-кальциевого типа, содержащие раство-

ренный углекислый газ, при температурах до плюс 90 ºС, давлении до 35 МПа, скорости потока 

скважинной жидкости до 0,4 м/с. 

На основании проведенных натурных исследований в условиях добывающих скважин уста-

новлено, что внутреннее полимерное эпоксидно-фенольное покрытие насосно-компрессорных 

труб марки MPLAG17 обладает стойкостью в отношении локальной язвенной коррозии. Однако 

внутреннее полимерное эпоксидно-фенольное покрытие НКТ марки MPLAG17 обладает низкой 

стойкостью в отношении эрозионной коррозии, обусловленной локальным увеличением скорости 

движения скважинной жидкости и, соответственно, турбулизацией потока высоко обводнен-

ной скважинной жидкости при выходе из обратного клапана установки электроцентробежного 

насоса. Исследуемая технология позволяет незначительно снизить скорость эрозионной корро-

зии. Установлено, что под воздействием скважинной среды адгезионная прочность покрытия 

снижается на 30%. Выявлено, что развитие щелевой коррозии и, как следствие, увеличение ко-

личества подъемов погружного оборудования для ремонта обусловлено качеством полимерного 

покрытия. Отсутствие на торцевой части ниппеля и первых витках резьбы насосно-

компрессорных труб равномерного защитного слоя толщиной менее 150 мкм приводит к интен-

сивной щелевой коррозии.  

Применение насосно-компрессорных труб с внутренним полимерным покрытием позволило 

исключить преждевременные подъемы погружного оборудования и продлить межремонтный 

период эксплуатации скважин в условиях, при которых скорость локальной коррозии труб до 

внедрения антикоррозионных мероприятий достигала 4,3 мм/год. С учетом высокой стоимости 

данная технология рекомендована к применению для защиты от локальной язвенной коррозии в 

условиях высокодебитных добывающих скважин нефтяных месторождений, для защиты по-

гружного оборудования которых требуются значительные затраты на постоянное дозирование 

дорогостоящего ингибитора коррозии. 
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The purpose of this paper is to evaluate the corrosion resistance of tubing with internal polymer coating 

to carbon dioxide corrosion under the operation conditions of production wells of oil fields of the Pripyat 

trough.  

Fild tests of tubing with internal polymer epoxy-phenolic coating under the operation conditions of 

production wells of oil fields of Production Association “Belorusneft” produced water of which is strong 

brines of chloride-calcium type, containing dissolved carbon dioxide, at temperatures up to +90 ºC, pressure 

up to 35 MPa, flow rate of  well fluid up to 0.4 m/s. 

It was established that the internal polymer epoxy-phenolic coating grade MPLAG17 of tubing manu-

factured by Majorpack is resistant to local ulcerative corrosion.  

However the internal polymer epoxy-phenolic coating grade MPLAG17 of tubing has low resistant to 

erosion corrosion caused by local increase of well fluid velocity and, accordingly, turbulisation of highly wa-

tered well fluid flow at the exit from the check valve of the electrical submersible pumping system in the con-

ditions of production wells. The investigated technology allows to insignificantly reduce the rate of erosion 

corrosion. It is established that the adhesive strength of the coating decreases by 30% when exposed to the 

borehole environment. It was found out that absence of uniform polymer coating with thickness less than 

150 microns on the end face and first turns of the thread of tubing leads to intensive development of crevice 

corrosion and, as a consequence, premature lifting of submersible equipment for replacement. 

The use of internally coated tubing made it possible to eliminate premature lifting of submersible well 

equipment due to corrosion, in which conditions the rate of local corrosion of tubing before the implementa-

tion of anticorrosion protection reached 4.3 mm/year, and to extend the inter-repair period of well operation.  

Taking into account the high cost this technology is recommended for application for protection against 

local ulcerative corrosion in conditions of high-production wells of oil fields for protection of submersible 

equipment which requires considerable expenses for constant dosing of expensive corrosion inhibitor. 

Keywords: oil production, submersible equipment, corrosion, epoxy-phenolic coating, well, produced water, field 

tests. 
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